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CRYOGARD PLUS 32&68

OLEIO KOMPRESOROW AMONIAKALNYCH NSF H2

Ogolna charakterystyka

Cryoguard Plus jest specjalnym, najwsgzej jakdci, wysokotemperaturowym, parafinowym
olejem kompresorowym zapewrgaym pierwszorgdne smarowanie w nowoczesnych
przemystowych amoniakalnych systemach chtodniczych.

Wiasnosci

Poniewa amoniak nie ma wkaiwosci wspomagajcych smarowanie i ni@ przyczynia si¢
do szybszego zycia kompresora, zestaw dodatkéw wykorzystanychejud@ryoguard Plus
jest wzmocniony dodatkami przeciwkgieraniu zapewniagymi wyjatkowa ochrore przed
zwzyciem. Dodatkowo, wysoki indeks lepda utrzymuje ochronny film olejowy nawet w
wysokiej temperaturze pomagajw ograniczaniu wyspienia styku metal-metal, ktéry me
doprowadzt do zwkkszonego ziycia i skroceniaywotnasci kompresora.

Zaawansowana kompozycja dodatkéw uszlachatryeh w pohczeniu z najwyszej klasy
sktadnikami podstawowymi nadaje optymmltermiczry i oksydacyjma stabilngé oleju
zapobiegajc powstawaniu osadow i gumowatych tworovCryoguard Plus dzigki
podwyzszonej odporrgei na utlenianie i korogjnie jest wraliwy na oddziatywanie powietrza
przedostajcego st do uktadu przy niskim énieniu ssania.

Cryoguard Plus ma mniejsz lotnai¢ i rozpuszczaln& niz naftenowe oleje dla chtodnictwa.
Dzieki temu zminimalizowane jest porywanieodka smarnego przez goe gazy chtodge.
Mniejsze przenoszenie oleju do parownika toksza wydajné chtodzenia.

Wymagania stawiane olejom do amoniakalnych systemoéahtodniczych

Przegcie z zamraarek freonowych na amoniakalne powoduje rovwhieniecznéé zmiany w
smarowaniu kompresorow. Ridica wtasnéci fizykochemicznych pomgdzy amoniakiem i
freonem znacgo wpltywa na funkcjonowanie kompresora, SzczegOlmée jego zuycie,
temperatug robocz i rozpuszczaln& oleju.

W przeciwigistwie do freonowych czynnikéw chtodniczych, ktoreiadaja jak naturalne
srodki antyscierne, amoniakalne nie zapewnitgkiego wsparcia. Amoniak nae@ powodowa
nadmierne ziycie ruchomych agci kompresorow, takich jak kyska, piegcienie ttokow czy
wirniki. Aby zapobiec zwgkszonemu ziyciu, srodki smarne do sprarek amoniakalnych
powinny zawieré efektywne dodatki przeciwkiieraniu.

Wysokie ciepto spzania amoniaku wywotuje drastyczny wzrost tempesatdiemperatura
moze by prawie dwukrotnie wisza nk w systemach freonowych, przy uzyskiwaniu takich
samych efektéw chtodzenia. Wysoka temperatura fprigkce powstawaniu szlamow i
osadoéw. Bardzo wae jest w tym przypadku, aby stosowasredki smarne zapewniaty
skuteczi ochrore przed utlenianiem i wykazywaly ¢sznakomit stabilngcia termiczmy i
oksydacyjm. Dodatkowo, stosowane oleje powinny poséadayzszy indeks lepkei,
poniewa utrzymup film na smarowanej powierzchni zskiszapc ochror przed zayciem.
Oleje mog by¢ porywane z kompresora przez gy gaz chitodniczy do ezci
niskotemperaturowej uktadu chiagego. W systemach freonowych nie jest to specjalny
problem; olej z parownika jest przenoszony z paamo do kompresora d#i jego
mieszalnéci i rozpuszczalni we freonie. W systemach amoniakalnych olepgostaicy
si¢ do czs¢ niskotemperaturowej jest bardziej ktopotliwy przazoja nisky rozpuszczalng
w amoniaku. Olej pozostaje w parowniku zaklgcagefektywny przeptyw ciepta zanim
zostanie odprowadzony.
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CRYOGARD PLUS 32&68

Parametr Cryogard Plus Cryoguard Plus Metoda

ISO 32 ISO 68

Lepkas¢ @ 100°C, cSt 5,7 9,0 ASTM D 445

Lepkas¢ @ 40°C,cSt 32,5 67,5 ASTM D 445

Index lepkdci 116 108 ASTM D 2270

Klasa lepkéci ISO 32 68 ASTM D 2422

Klasa lepkdéci SAE 10 20 SAE J 300

Cigzar wiasciwy kg/l 0,8607 00,8686 ASTM D 1298

Temperatura

krzepnkcia, °C -40 -40 ASTM D 97

Punkt zaptonu;C 202 220 ASTM D 92

Temperatura

palenia s °F (°C) 218 240 ASTM D 92

Test korozji miedzi la la ASTM D 130

Oksydacja, test w

bombie rotacyjnej - 298 ASTM D 2272

150°c, minut

Oddzielanie wody,

Olej-woda-warstwa 40-40-0 (10) 42-38-0 (10) ASTM D 1401

pasrednia,( minuty)

Charakterystyka

pienienia, st./fin., obj. ASTM D 892

Sekwencja | 0/0 (5 sek.) 0/0 (8 sek.)

Sekwencja Il 10/0 (5 sek.) 8/0 (5 sek.)

Sekwencja il 0/0 (5 sek.) 0/0 (6 sek.)

Test korozyjny ASTM D 665

Metoda A — woda Zdany Zdany

destylowana

Metoda B — woda Zdany Zdany

morska

Test 4-kulowy 0,50 0,45 ASTM D 4172

scieralng¢, @ mm

Barwa przezroczysty przeroczysty
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