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Poly - Guard FG-2, FG-LT

Smar maszynowy do wysokoobrotowych fysk i rolek w przemysle spaywczym NSF H1

Opis produktu i zastosowanie

JAX POLY-GUARD FG jest najwiszej klasy smarem dla przemystu spwczego
wykorzystupcym najnowsze osgniccia technologii chemicznej. W swoim sktadzie zawier
teflon oraz kompozyej Micronox® przeciwko mikroorganizmom. Przeznaczojegt do
smarowania nagrzewgych s¢, szybkobienych elementéow maszyn eksploatowanych w
przemyle migsnym, drobiarskim, przetworstwie warzyw i owocovaoiv produkcji napojow.
JAX POLY-GUARD FG jest owocem wieloletnich praadawczych i testow praktycznych.
Kluczem do sukcesu byto rozygianie problemu degradacji smaru i przedwczesneggciau
tozysk szybkoobrotowych , mechanizméw zamykarek pudzédgo typu urzdzen, ktére
wymagaj stosowaniagrodka smarujcego typu food-grade. W efekcie opracowano takirsma
NSF H1, ktory posiada zdolba smarugce na poziomie najlepszych smaréw przemystowych
NSF H2.

Smar rekomendowany jest szczegolnie do diugotrwaleigparowania wysokoobrotowych
rolek w zamykarkach. Posiada wspasikbmpatybilnd¢ z ostatnio stosowanymigskami
ceramicznymi. Pozwala na zamécie 30 milionOw puszek przy 48-godzinnym interwale
smarowania.

Wiasnosci

POLY-GUARD FG znacznie przewgza konwencjonalne smary w wielu wiasriach
uzytkowych, takich jak ochrona przed zwgiem i korozj, odporndé na wymywanie i
rozwarstwianie. Dzki zastosowaniu PTFE i niemetalicznego ¢agzacza nowej generacji
uzyskano niezwyld stabiln@gé oksydacyjm i odpornd¢ na scieranie. Produkt posiada
wspaniad charakterystyk pompowalnéci oraz nie poddaje i sitom, ktére mog
spowodowad jego rozwarstwianie ai Nadaje si do automatycznych systeméw smarowania.
Zastosowanie smaru Poly-Guard wyidty,czaszycia” tozysk i innych ruchomych e#ci oraz
wydtuza interwaty smarowanigwiadcz o tym wyniki testow faysk przeprowadzonych w
wydtuzonym czasie i w wysokiej temperaturze.

Od czerwca 2001, w tym smarze zastosowanaarteshnologt Mikronox®, ktéra zapewnia
poziom ochrony przed mikroorganizmami niespotykamyzednio w dziedzinigrodkow
smarujicych. Dotychczas wksza¢ srodkow antymikrobiologicznych w smarach dla
przemystu spoywczego co najwiej hamowata rozwdj kolonii bakterii. Obecnie,
zastosowany dodatek JAX Micronox unieszkodliwiagksza¢ juz obecnych form
zanieczyszcze mikrobiologicznych, w tym dradze, plégnie, bakterie gram-dodatnie i gram-
ujemne i jest szczegollnie efektywny przeciwko List@isteria monocytogenes), E. Coli
(Escherichia coli) oraz Salmonell{Salmonella typhimurium) .

Poly-Guard FG zyskat uznanie rowaigko jeden z najlepszych smar do pracy w wysokich
temperaturach. Ta jego cecha oraz niespotykandoiévev pokczeniu z ochrom przeciwko
mikroorganizmom czynri go idealnym smarem do stosowania we wszelkichgsadh, gdzie
wymagana jest aseptyczso
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JAX POLY — GUARD FG-LTFG-2

JAX Poly-Guard FG jest deginy w wersjiLT i 2
( Konsystencja wg NLGI odpowiednié i 1)

TYPOWE WEASNOSCI POLY-GUARD | POLY-GUARD METODA
FG-LT FG-2

Typ zagszczcza niemetaliczny niemetaliczny
Konsystencja NLGI 1/2 1
Penetracja spoczynkowa 340-370 300-320 ASTM D 217
Penetracja robocza 340-370 300-320 ASTM D 2Hl7
Punkt kroplenia °C 260 260 ASTM D 2265
Lepkas¢ bazowego oleju
40°C, cSt 110-120 110-120 ASTM D 445
Lepkas¢ bazowego oleju
100°C, cSt 11,6 11,6 ASTM D 445
Indeks lepkéci oleju bazowego 100 100 ASTM D 2270
Punkt zaptonu oleju bazowego, °C 265,6 ,@65 | ASTM D 92
Temp. palenia i
oleju bazowego, °C 282,2 282,2 ASTM D 92
Punkt ptynecia oleju bazowego, °C -9,4 94 ASTM D 9F
Utlenialng¢ smaru, lbiatystraty 2 2 ASTM D 947
Wymywalna¢ woda ,79,4°C 5% 5% ASTM D 1264
Test korozyjny zdany zdany ASTM D 1743
Test na korozj miedzi la la ASTM D 4048
Stabilng¢ walcowa +/-10% +/-10% ASTM D 1831
Stabilng¢ walcowa, 50/50 z wed -10% -10% ASTM D 4172
4-kulowy test n&cieralng¢, mm 0,49 ASTM D 2266
Test Timkena na obgienie, kg 18,2 18,2 ASTM D 2508
4-Kulowy test 4czenia, kgf 200 200 ASTM D 2596
Indeksscierania obcizeniowy, kgf 34 34 ASTM D 2596
Barwa biaty biaty
Struktura gtadki, lekki  gtadki, lekki
NSF Numer / Kod kategorii 125341/H1 122699/H1

Zalecany zakres temperatury otoczenia wynosi od @0 200°C. Stosowanie smaru poza
tym przedziatem nalezy skonsultowa z dostawgq.
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